
 

 

 

 

 

SJEKKLISTE TIL FLISLIM 

 

ENTREPRISEOPPLYSNINGER 

Firmanavn: ...................………………............................................................................................…... 

Prosjektadresse:............................……………….............................................................................…. 

Ansvarlig: ..………………...............................................................................................................…... 

Bygning: ...........................…………………….... Oppgang: ...................... Leilighet: ............................ 

Hovedentreprenør: …………………………………..…………………….… tlf:……….…………...……….. 

Prosjektleder: …………………………………………………..……………………………………………… 

 

MATERIALKONTROLL 

Produktnavn Produksjonsnummer Antall  Initial 

    

    

UTFØRELSESKONTROLL: 

Pkt. Kontrollpunkt Kontrollmetode Dato 
Kontrollpkt. 

oppfylt Initial 
Ja Nei 

1 Er temperaturen i rommet min. 5 °C. Måles.     

2 
Er limet opprørt med korrekt vanntilsetning 
ifølge datablad/våtromsveiledning. 

     

3 
Er flislimet påført med tannsparkel med riktig 
tannstørelse i forhold til flisformatet. 

     

4 
Er det utført kontroll av limdekningen mellom 
flisene og underlaget. 

Flisene taes av med jevne 
mellomrom, mens limet er vått og 
kontrolleres visuelt for 
fullflateliming. 

    

5 Er limets tørketid overholdt før fuging startes.      

Vedr. veiledning og bemerkninger se side 2 

 
 - Avvikelser utbedret 
 

Dato ............................                                     Underskrift......................................…………........... 
                                                                                                                     ( Den ansvarlige for kvalitetssikringen) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

SJEKKLISTE TIL FLISLIM 

 

VEILEDNING 

Entrepriseopplysninger: Opplysninger til klar identifikasjon for prosjektet, entreprenøren og stedet arbeidet utføres.  

Materialkontroll: Utfylles med de anvendte materialenes produktnavn, produksjonsnummer, antallet som er brukt 
samt initialene til kontrolløren. 

Utførelseskontroll: Kontroll som utføres før/under arbeidet, som dokumentasjon for at arbeidet er utført i henhold til 
ARDEX anvisninger. 

Kontrollpunkt: Det punktet som skal kontrolleres. 

Kontrollmetode: Metoden som brukes for å utføre kontrollen. 

Dato: Utfylles den dagen kontrollen utføres. 

Kontrollpkt. oppfylt: Besvares med ja hvis punktet er oppfylt. Besvares med nei hvis punktet ikke er oppfylt (i tilfeller der 
punktet ikke er oppfylt, skrives det hvorfor i feltet ”bemerkning”. Arbeidet må først utføres når alle 
avvikelser er utbedret). 

Initial: Utfylles med kontrollørens forbokstaver eller underskrift. 

Avvikelser utbedret: Avkrysses når alle punkter besvart med nei har blitt utbedret. Avkryssingen foretaes av den 
ansvarlige for kvalitetssikringen med dato og underskrift. 

BEMERKNING:…………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………
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…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 


